2009年全省中等职业学校专业课教师职业技能大赛
车工比赛技术文件

一、比赛内容 
车工职业技能比赛分理论知识和实践操作两部分。

本次比赛依据《车工》国家职业标准关于高级工和部分技师的知识、技能要求，结合教育部“中等职业学校机械加工技术专业教学指导方案”，紧密联系企业生产实际进行命题。
参赛选手应遵守基本职业道德、体现良好的职业素养。
二、理论知识要求
理论知识命题范围以本职业的专业知识为主，机械基础知识为辅，以及部分“新知识、新技术、新工艺、新方法”内容。
理论知识采用闭卷笔答方式进行，考试时间为120分钟。

理论知识题型为判断题、选择题、计算题和简答题四种类型。
理论知识答题携带铅笔、黑色水笔、橡皮、简单绘图仪器和计算器等文具。
理论知识满分为100分，占比赛总评成绩的30%。

三、实践操作要求
实践操作的主要技能要求如下表所示。
	技能

分类
	考核内容
	考核项目

	技能要求
	实际操作

技能
	1～3线的普通、梯形螺纹或蜗杆车削

	
	
	深孔、薄壁件、径向和端面槽等表面车削

	
	
	圆锥、圆弧内外表面车削

	
	
	3～4件套件加工

	
	
	2～3个内外偏心件加工

	
	
	最高加工精度：外表面IT6，内表面IT7,粗糙度Ra1.6

	现场考核
	设备工具的使用与维护
	工、夹、量具的使用与维护

	
	
	各种相关与辅助设备的正确使用与调整

	
	安全文明生产
	正确执行安全技术操作规程

	
	
	场地整洁、工具摆放整齐


四、实践操作技术平台
1.比赛用设备
	车床型号
	主要技术参数(mm)
	制造厂家

	CD6140
	床身上最大工件回转直径400

刀架上最大工件回转直径210

三爪卡盘直径φ250

车刀杆截面尺寸25×25

尾座套筒内孔为5号莫氏锥度
	大连机床厂 

	CA6140A
	
	沈阳第一机床厂 


以上设备由组委会组织抽签确定选手比赛使用的型号和机床号。

2.使用的刀、夹、工、量具 
（1）刀具、量具和部分工具根据公布的选手准备清单由选手自带。

（2）部分工具和机床附件根据公布的赛场准备清单由承办单位准备。
3.工件毛坯及辅料
工件毛坯及辅料由大赛组委会统一提供。
大赛组委会在正式比赛前15日公布选手和考场准备清单。

五、实践操作成绩评定
实践操作采用闭卷方式进行，比赛时间为300分钟以内。

实践操作成绩满分为100分，其中安全和文明生产评定分满分为5分，根据选手在比赛过程中的安全、文明生产和职业道德与职业素养的表现，由裁判进行现场评定。
实践操作成绩占比赛总评成绩的70%。

六、其它事项

1．参考资料

（1）国家职业资格培训教程《车工》（高级工，技师） 中国劳动社会保障出版社

（2）国家职业资格培训教程《车工》（高级工，技师） 机械工业出版社出版
（3）国家职业标准《车工》 中国劳动社会保障出版社
购书地点：杭州宝石一路2号，省职业技能鉴定中心书库，电话0571-85117626

2. 联系方式
（1）大赛办公室：浙江机电职业技术学院继续教育分院蔡老师、徐老师，电话0571-87772669、87772670
（2）技术咨询：吴  兴，电话13857187315
（3）地址：浙江省杭州市滨文路528号，浙江机电职业技术学院，邮编310053
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